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N1 TSN
Zone d’étude : Barriere de sécurité
Compétence | C1.2 Décoder les gammes de fabrication, les modes opératoires
Compétence | C2.2 Inventorier, classer les phases, choisir le moyen pour réaliser.
Compétence | C2.4 Etablir la feuille de débit d’'un ouvrage simple ou partie d’ouvrage.
Savoirs S$S5.3 Les procédés et moyens d’usinage

Note de I’évaluation =>
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Détail du motif Rep 09

COUPE B-B

A ajuster pour obtenir la cote 78
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09 Motif carré 4 5235 Tube 60 x 60 ep 5 |
08 Motif circulaire 1 S 235 Plat35x 6 ‘
07 Motif diagonal 4 S 235 Tube 35 x 20 ep 2 |
06 Motif horizontal 4 S 235 Tube 35x 20 ep 2 J
05 Montant 2 S 235 Tube 35x 20 ep 2 l
04 Traverse 2 S$235 Tube 40 x 27 ep 2 l
03 Platine 2 5235 Plat 120 x 6
02 Bouchon 2 S 235 ’:E'b'g ?"6‘;’;’ pour
01 | Poteau 2 §235 | Tube & 60,3 ep2,9
Rep Désignation | Nb Matiére Section Observations I
C.A.P. SERRURIER METALLIER [OSSIER TECHNIQUES
E.P.1 Analyse d'une situation professionnelle . |
P i — e —crere ;J
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Questions :
01. Rechercher I’épaisseur de 1a plating rePere 03 «...... ... ettt et e et e ee s ar e saae s sae s 1
02. Déterminer la longueur de débit des poteaux repére 01 :
(0= ] (o101 ORI 2
REPONSES : oottt
03. Déterminer la longueur de débit des montants repére n°5 .

2

(0= ] (o101 RO
REPONSES : oottt

04. Etablir la cotation sur le dessin ci-dessous, de I’élément repére 08 ( Deux réponses obligatoires)

05.
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Déterminer la longueur développée d’un motif circulaire de diametre extérieur de300 mm et

dont I’épaisseur du fer plat est de 5mm.

Calcul : A

REPONSES : ..ottt mm Croquis pour vous aider pour les calculs :

06. On considere que la longueur développée du motif circulaire est de 890 mm. Définir le nombre

de motifs circulaire que I’on peut débiter dans une barre de 6000 mm

Observation : |I'épaisseur de la lame de scie est de 3 mm et affranchissement 10mm 4

REPONSE & vt e
Calculs de la longueur de chute dans [ barre : ... et

Dessin de la mise en barre :
e Enbleules pieces
e En Rouge les coupes
e Envert la chute.
e Tracer la cotation

07.
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La longueur de chaque traverse repére 04 est de 874,5.

5

Définir le nombre de barres de tube rectangulaire de 40x27x2, d’une longueur de 600, nécessaire a
la fabrication de 7 barriéres de sécurité de sécurit.

Nota : I’épaisseur de la lame de scie est négligée.

Réponse :

08. Compléter par ordres chronologique le graphe de phases pour fabriquer entiérement rep 8

Rep. 08— — — — [ 1 - - Fcontreieq

Exemples de phases de travail:

Tarauder - Fileter - Calibrer - Débiter - Meuler - Cintrer - Poingenner - Souder - Tourner - Plier - Croguer - Fraiser - Percer - Chanfreiner - Couder - Encocher -
Poingonner - Gruger - Aléser - Riveter.

a)

b)

09. Pour réaliser les percages dans les platines repére 03. 3
Quel est le diametre du fOret ULIISE ? ...t s st s
Quel est la vitesse de COUPE ChOISIS ? ....viceieece et st st r e e ste s resananeens
Pour réaliser un percage de diamétre 8 dans de I'acier S 235 déterminer la fréquence de
rotation au moyen de I'abaque ci-apres.
[20=Y oTo] 1Y TSRS

10
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ABAQUE DE PERCAGE
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Non ferreux » 40 m/mn
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d) Dessiner sur le croquis la position des deux courroies pour une fréquence de rotation de

1120 tr/minute.
Poulies de la perceuse a colonne
Broche t/miin. Méteur
5 = ——= ¥ 1
6 —— r— == 2
7 —— —< — 38
8> = = 4
1-8 100 1-6 400 3-5 1120
2-8 164 2-7 510 4.7 2150
3-8 200 3-6 760 4.6 2650
1-7 315 2-5 930 4-5 3800
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10. Déterminer la valeur de la cale (cote C) en vue de I’assemblage des éléments repeéres 01 et 04

Calcul:

Réponse: C =

11. Les assemblages des éléments repéres 01 et 04 sont réalisés par le procédé de soudage 135
A) QUE SIGNITIE 135 it st st sttt e e et n e r s

b) QUE SIZNIFIE 111 ettt ettt ere st e rr e s e s e et enes

C) QUESIENITIE 141 & oot r et r et et r e aeeaeeae s

d) Quels sont les trois parameétres de réglage du poste a souder 135 ? Cocher les trois bonnes
réponses

e découpage des pieces

La tension de soudage
L'aspiration

Le débit du gaz

La vitesse de déroulement du fil.
La cagoule

00000

e) Quel est le role du gaz de soudage dans le procédé MAG. Cocher la bonne réponse.

[] Réchauffer les piéces

[J Maintenir en position les pieces
[J Protéger le bain de fusion '

11
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12. Les éléments repéres 01 et 03 sont assemblés par soudage.
a) Que signifie le symbole de soudure suivant ?

-

111,

111

b) Donner la formule permettant de déterminer I'intensité moyenne de soudage

[ €N AMPEIe €St EZAIE A & .ottt st st st st st s e e e e e aenns

c) Déterminer I'intensité moyenne de soudage pour une électrode de diamétre 2,5 au moyen du
tableau ci-dessous :

@ de l'électrode |Intensité moyenne Intensité maximun —
de soudage de soudage _ l
2 70 85 g
2,5 85 95 “
3,15 120 135 —" —
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13. Prévention des risques professionnels pour l'utilisation d’un poste a soudé 111 (Electrode

enrobée)

a) Cocher trois précautions a prendre, pour éliminer le risque d’atteintes oculaires.

Le risque Les précautions & prendre Exigences _—

[ Mettre en marche I'éclairage-

[ Disposer des écrans de protection
autour de la zone de travail.

[ Porter des lunettes de soleil.

] Porter des chaussures de sécurité.
Atteintes oculaires (Les 3 réponses
[0 Porter une cagoule ou un masque.doivent étre

xactes, sinon 0).
[ Porter un casque anti-bruit. °

[0 Porter une paire de gants.

[ Porter une paire de lunuttes de
meulage (quand on enleve le
laitier).

b) Donner les moyens de précaution pour limiter les risques suivant :

Risque Moyens de précaution

Risque de brulure

Risque pulmonaire




