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Cette machine est équipée d’un système de cintrage hydraulique par poussée, elle peut cintrer 

différentes sortes de tubes. Les tubes peuvent être en acier non allié, en acier inox, …, nous nous 

limiterons pour le moment à l’acier non allié. 

 

 

 

1) Eléments de commande : 
 
 

A Vérin hydraulique manuel double effet

B Piston porte-sabot de cintrage 

C Flasque inférieure

D Flasque supérieure

E Sabot en fonte pour tube Diam. 60,3 mm

F Sabot en fonte pour tube Diam. 26,9 mm

G Galet guide tubes

H Levier de manœuvre du piston

I Manette de commande du mouvement du piston
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2) Fonction de chaque élément : 
 

( A) Vérin hydraulique manuel double effet – 

Ce vérin permet de pousser le sabot de cintrage des tubes. Il permet le retour du sabot après 
cintrage. 
 

( B) Piston porte-sabot de cintrage – 

 Ce piston permet de monter différents sabots de cintrage. 
 

 ( C ) Flasque inférieure – 

  Cette flasque à trous permet de positionner les galets guides tubes en fonction du Ø de 
tube à cintrer. Elle fonctionne de paire avec la flasque supérieure. La flasque est équipée de 
réglettes sur lesquelles sont indiquées les différents Ø de tubes acceptables. Les galets 
guides tubes sont à placer face au type de tube à cintrer. 
   

( D ) Flasque supérieure – 

 Cette flasque permet de positionner les galets guides tubes en fonction du Ø de tube à cintrer. 
Elle fonctionne de paire avec la flasque inférieure. 
 

   ( E ) Sabot en fonte pour tube Diam. 60.3 – 

Ce sabot est adapté pour le cintrage des tubes type gaz Ø 60,3 ép.3,6. Il se monte en bout du 
piston du vérin. Plusieurs types de sabots sont adaptables suivant le Ø et le type de tube à 
cintrer. 
   

   ( F ) Sabot en fonte pour tube Diam. 26.9 – 

Ce sabot est adapté pour le cintrage des tubes type gaz Ø 26.9 ép.2,6. 
 

( G ) Galet guide tubes – 

             Ce galet en fonte permet de guider les tubes pendant l’opération de cintrage.  Il 
fonctionne de paire avec celui qui est implanté en symétrie. Chaque galet peut accepter 2 
gammes de Ø de tubes différents. La petite gorge accepte les Ø de 13,.5 à 26,9 mm ; la 
grande gorge accepte les Ø de 33,.7 à 60,3 mm  
 
( H ) Levier de manœuvre du piston – 
Ce levier permet de commander l’avance ou le recul du piston porte-sabots. 
 

( I ) Manette de commande du mouvement du piston – 

             Cette manette permet de choisir le sens de fonctionnement du piston pendant 
l’opération de cintrage. 

 
 
Pour l’opération de cintrage le sabot adéquat doit être monté sur le piston, les 
galets placés entre les barres à trous suivant le Ø de tube à cintrer. 
 
 
 
 

 
 

 

 


