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Le cisaillage est une opération de découpage mécanique qui
consiste a rompre le métal par glissement sous |'action de
deux lames tranchantes.

R"/—

IUT GLIF







Expérimentation

n°iL

A sur cisaille

5 multifonction sur
fer plat ép 10
visualisation du
glissement et de la
rupture du métal.




Il est indispensable que ces lames soient €cartées d’un jeu « J ».
Le jeu « J » doit étre égal au 1/10 de I’épaisseur de métal a trancher



»Ce jeu créee un couple qui pourrait faire pivoter la tole. (2)
Il doit étre compenseé.

» Ce couple et compense par les presses tole (3)
A cet effet, les cisailles guillotines sont equipées de « Presse

tble »

Expérimentation n°2
Visualisation du couple par le positionnement d’une tdle sur le bord de la table, appuis avec le
doigt.







La lame mobile et la lame fixe ont deux angles caractéristiques :

Un angle de tranchant d : Un angle d’attaque o :




Angle d’attaque / i



Valeur de I'angle

Effort

Treés important

Réduit par la
dimension de |la
surface mise en
contacte

Tres réduit

Reflexiontsu;
Bincildeneceider #anelerdercolper

Déformation

Presque nulle

Plus a augmente plus
la déformation est
importante.

Mais la tole se dérobe
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ATTENTION
il est tres
important de
régler d’abord
les deux leviers
qui permettent
le réglage de
I’épaisseur avant
chaque
utilisation pour
éviter tout
risque au niveau
des lames.
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Suivant le nature
de la tole a
découper nous
utiliserons une
courbe ou l'autre:

H60:
Pour les acier
inoxydable.

HA45
Acier de
construction .

H30:
pour les alliages

légers( Aluminium)

H30

mm
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Cisaille

Guillotine

AMDA GPN 420



Sur le coté gauche

de la cisaille

1.

Relever le
sectionneur sur

la position 1

Demandez au
professeur la
clef et placez la

sur marche.




vInitialiser la butée arriére en appuyant sur mise sous tension. mmms)

v'Puis mise en route du groupe hydraulique. — @

v'Initialisation de la butée arriére.

v' Ensuite sur cycle répétitif . ou non répétitif .
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Le pupitre de commande comprend 3 parties distinctes






Dans le bute
d’obtenir une
découpe
optimum
suivent les
coOtes
demandée,
voici le mode
opératoire de
réglage de la
commande
numeérique:
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Attention aux lames

GARE AUX LAMES ‘

porté des gants, porté des chaussures de

sécurités, Un casque anti bruit

Protection obligatoire

Protection obligatoire i
- res mains

des pieds




